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CADASTRO DE INSPECAOQO FINAL

Permite o registro da inspecao de um produto fabricado, independente do tipo de fabricacao
(Sequéncia de O.F. ou Kanban).

Para utilizacdo, é necessario registrar previamente o "Plano de amostragem" no respectivo
cadastro, presente no modulo Producdo. Este plano sera responsavel por mensurar a quantidade a
ser inspecionada, conforme a quantidade produzida.

Também sera preciso que o cadastro do produto a ser inspecionado relacione as
caracteristicas a serem consideradas durante a inspe¢do, bem como o0s parametros aceitaveis e
possiveis instrumentos a serem utilizados. Estas informacdes constam no cadastro de produtos, no
quadro "Dados Plano de Inspecdo do Produto".

Apos o registro da inspecdo, € possivel emitir relatorio com todas as caracteristicas
analisadas, bem como etiquetas.

Exemplo de inspecao final:
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Cédigo: identificacdo numérica da inspecdo final, atribuido automaticamente pelo sistema
na inclusao;

Data: data na inspecao;

Plano de amostragem: identificacdo do plano de amostragem, conforme consta em seu
cadastro, apresentado na forma de lista para selecao;

O.F.: Codigo da O.F. a ser inspecionada, podendo ser pesquisada diretamente no proprio
campo através de teclas de atalho;

Kanban: numero e sequéncia do kanban a ser inspecionado, podendo ser pesquisado
diretamente no préprio campo através de teclas de atalho;
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Cliente: codigo e nome do cliente, caso a producdo seja exclusiva para o0 mesmo. Campos
preenchidos automaticamente pelo sistema, conforme "O.F." e "Kanban" informados;

Produto: cédigo do produto fabricado, a ser inspecionado, preenchido automaticamente
pelo sistema, conforme "O.F." e "Kanban" informados;

Subordinade: Co6digo do subordinado fabricado, caso exista, a ser inspecionado,
preenchido automaticamente pelo sistema, conforme "O.F." e "Kanban" informados;

Descricao: descricao do produto fabricado, a ser inspecionado, preenchida automaticamente
pelo sistema, conforme "O.F." e "Kanban" informados;

Qt. lote: quantidade produzida, preenchida automaticamente pelo sistema, conforme "O.F."
e "Kanban" informados;

Qt. inspecionada: quantidade a ser inspecionada, preenchida automaticamente pelo sistema,
conforme quantidade produzida ("Qt. Lote") e "Plano de amostragem" selecionado;

Cod. ultima inspecdo: identificacdo numérica da ultima inspecdo final cadastrada,
preenchida automaticamente pelo sistema;

Observacao: texto opcional, contendo qualquer observacao geral sobre a inspecdo final;

Inspecdo e Resultados: quadro contendo a lista de caracteristicas a serem inspecionadas,
conforme constam no cadastro do produto fabricado. Os resultados obtidos em cada caracteristica
também sdo armazenados nesta lista;

V1. encontrado: apontamento da caracteristica inspecionada;

Resultado por grupo: resultado apds a inspecdo da caracteristica, podendo ser A de
Aprovado, ou R de Reprovado. Serd reprovado sempre que "VI. encontrado" estiver fora dos
delimitadores "Minimo" e "Maximo" da respectiva caracteristica;

Observacdo: texto opcional, contendo qualquer observacdo sobre a caracteristica
inspecionada.
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